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BEC UNICA
ELECTROPNEUMATIQUE

LES AVANTAGES

A 02 dissous

A Produits plats ou effervescents
A Souplesse

A Sanitation

A Précision

A Rincage électropneumatique
A Tracabilité
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FONCTIONNEMENT
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Entrée bouteilles
Détection bouteilles
Désaération
Compensation gaz cuve
Ouverture aiguille
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Nivelage
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ANDREAS BLANK

Contacteurs membranaires pour le vin

A Mémoire de master et thése de doctorat en la matiére
A Utilisation de membranes Solventum 3M (4 pouces et 10 pouces)

A Poursuivre le développement

A Continuer a utiliser une technologie qui a fait ses preuves. Générer des
avantages

A Expérience de la technologie depuis 2009

A Plus de 300 installations en service




Liquid
Outlet

CONTACTEURS MEMBRANAIRES

Caracteristiques

Strip Gas

Housing

SEMs of Hollow Fiber

Collection _|
Tube

A Réglage entiérement automatique du CO2 Baffle 41

A Utilisation d'un modeéle physique pour le réglage du CO2

Hollow Fiber 7
Membrane

A Elimination simultanée de I'oxygéne
Distribution/

A Réglage méme en cas de fluctuation des flux de produits Tube

lors de I'embouteillage Cartridge



INFLUENCESURL'AROME

Préservation des
substances
aromatigues

A Le réglage permet une élimination efficace
de I'oxygene.

A Les notes réductrices sont réduites

A Les substances aromatiques de valeur

sont préservées
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PROPRIETES

Systéme prét a fonctionner KIESELMANN

membranaires
™\

A Doser le CO2 et éliminer I'oxygéne en un seul passage 0,00

Q101 [l v
< Profinet >

Incomming Signals

s L. : ® o
A Elimination du CO2 sans mousse et sans il ® e
. | @ Request Degassing
consommation d'azote

. Request Drying

. Request CIP daily
Request CIP Week

. Request CO2 control

. Request Stop
0,00 SetpointCOZ [giL]

® O @

A Remplissage plus rapide grace a moins de mousse
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OPTION

CIP intégre

A Installation avec systéme CIP entiérement intégré

A Gestion des recettes pour le nettoyage

Recette : néttoyage standard

MEMBRANE HYDROPHOBE
1 Rincage a froid

Flush product page

Coté gaz de purge

2 Rincage a chaud

circuler

température

4 Acide

Temps d'occurrence
température

Conductivité

—
@
E

00
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00 s

3 Soude

circuler 200 s
température 50,0 °C
Conductivité 50,0 mS

h Stériliser

Temps d'occurrence

température

J—
el
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6 Séchage

Temps gaz

Temps de vide

120,0°C

Trocknen

Basic function
Pression de réglage .

de la nnmne

Valeur fixe de la pompe

Débit réglé de la pompe

Text

des deux cotés

Conductance eau bonne

Eau froide uniguement

0,5 bar
60,0 %

2000,00 Uh

40 L

1,2 mS/icm
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Annuler




OPTION

Préfiltration

A Sur demande, linstallation peut étre équipée
d'une préfiltration intégrée.

A Les filtres peuvent étre dimensionnés librement.
KIESELMANN recommande la préfiltration des
vins < 1pum




OPTION Pumpe 501

Pompe produit @ . @

Intéegrée 12000 [00%] 0,00

Durchﬂu c5 Druck
Req.Extern o 451 [bar]

FI101 [U/h]

A Utilisation de n'importe quelle pompe a

produit a commande par fréquence A
2.500 0,00
A Régulation sur le débit ou la pression, .

A réglable par une demande de la tireuse




CARACTERISTIQUES o ratre oG

_ 0 5 10 15 20
R A I -t d COZ 0.3 09 0.9 08 08 0.79
e g u a. I O n u 0,6 -0,8 -0,7 -0,7 -0,6 -0,58
0,9 -0,7 -0,6 0,5 0,5 -0,38
1,2 -0,6 0,5 -0,4 0,3 0,17
1,5 -0,4 0,3 0,2 0,1 0,04
2.0 0,3 0,1 0,0 0,2 0,39
25 0,1 0,1 0,3 0,5 0,74
7 s . 3,0 0,1 0,3 0,5 0,8 1,08
A Reéglage du CO2 sur la base de la pression - 35 03 05 08 11 WE
et de la température, ainsi que de la valeur = 0,5 0,8 11 14 1,78
- S 4.5 0,7 1,0 1,3 1,7 2,13
de consighe du CO2. = 50 05 2 5 >0 247
55 1,1 14 1,8 2,3 2,82
6,0 1,2 1,6 2,1 2,6 3,17
6,5 1,4 1,9 2.3 2.9 3,51
7.0 1,6 2.1 2,6 3,2 3,86
75 1,8 2,3 29 35 421
8,0 2.0 25 3,1 3,8 4,56
8,5 22 2.7 3,4 4.1 4,90
9,0 2,4 3,0 3,6 44 5,25

minimum overpressure [bar]



DONNEESDE PERFORMANCE

Contacteur
membpranaire

Description Surface de la Max. Dosage de CO2 Débi\t maximale Dl,épit_ma?dmale pour Débi:c maximale
membrane az2g/L I'élimination du CO2 abgl/L
1 x4 Zoll 1 x 20 m2 7 kg/h ca. 2.500 L/h ca. 2.000 L/h ca. 1.500 L/h
2 x4 Zoll 2 X 20 mz2 14 kg/h ca. 4.000 L/h ca. 4.000 L/h ca. 3.000 L/h
1 x 10 Zoll 1 x 140 m? 40 kg/h ca. 15.000 L/h ca. 15.000 L/h ca. 10.000 L/h
2 x 10 Zoll 2 X 140 m2 80 kg/h ca. 25.000 L/h ca. 25.000 L/h ca. 20.000 L/h
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FLUID PROCESS GROUP
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Composition de la tourelle demplissage
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